Uddeholm Vidar Superior

ISO/DIN AISI Teslim Sertligi C Si Mn Cr Mo \"
»1.2343 »H11 180 HB 0,36 0,30 0,30 5,0 1,30 0,50
Ozellikleri Uygulama Alanlari
e Blitlin yonlerde mikemmel tokluk, Metal enjeksiyon kaliplarinda yilksek toklugu
e Ylksek stneklik, ve isil yorulma dayanimi nedeni ile tercih
e Yiksek isil yorulma direnci, edilir. Sicak dévme kaliplarinda hem preslerde
o Iyi yliksek sicaklik dayanimi, hem de gekiglerde (sig forumlu kaliplar ve
e Mikemmel sertlesebilirlik, havali gekiglerde) kullanilabilir.
e Isil islemde ¢ok iyi boyutsal kararhlik, Ayrica plastik enjeksiyon kaliplarinda toklugu
e Temiz ve homojen mikroyapi, ve iyi parlatilabilirligi nedeniyle kullanilabilir.

e Ylzey islemlerine uygunluk
e Cok iyi parlatilabilirlik.

Mekanik Ozellikler Yizey Islemleri
sertlik Cekme (Rm)  Akma (Rp0.2) Metal Enjeksiyon kaliplarinda yapisma
(HRc) ?;}':1':"1";)' ?;}':1'::1?)' (soldering) sorununa karsi 6zellikle kigik
macalarda ve pimlerde nitrirleme ile ylzey
48,5 1680 1410 sertlestirme tavsiye edilir. Kalipta diger genis
yluzeylerde ise yapismaya karsi oksidasyon
46,5 1580 1340 tavsiye edilmektedir.
45 1450 1240
Siire Derinlik
(Saat) (mm)
Nitriirleme 10 0,12
510 °C’de (Gaz) 30 0,21
Nitrokarbiirleme
2,5 0,13

580 °C’'de (Gaz)

Fiziksel Ozellikler Nitrirleme sicaklidi sertlestirmede uygulanan

en disiuk menevis sicakliginin 50 °C altinda
Sicakhik

oc 20 400 600 olmalidir.

Yogunluk 7.8 7.7 7.6 Kaynak

g/cm?)

Isil Genlesme - 12.4%10° 13.2¥10° Kaynak Metodu  TIG Kaynagi Ark Kaynag
Katsayisi ' ’ Y ynag ynag
Isil Iletkenlik - 30 21 Kaynak Sicakligi  350-375°C  325-375 °C
(W/meC) aynak Sicakhg:

Elestiklik Modiilii

(MPa) 200000 180000 140000 Dolgu Malzemesi QRO 90TIG ~ QRO9OWELD
Ozgiil Isi Kaynak Sonrasi

- - - -55 HR: -55 HR
(3/kg°C) Sertlik S0-55 HRe — 50-55 HRc



Isil Islem

islem Sicakhik
Yumusak
850 °C

Tavlama
Gerilim

) 650 °C
Giderme

Sertlestirme

Onisitma 600-650 °C/ 820-850 °C
Ostenitleme 980-1000 °C
Ostenitleme Tutma Menevis Oncesi

Sicakhigr [°C] Siiresi [dak] Sertlik [HRc]

980 30 53

1000 30 52

Menevis Diyagrami

Sertlik, HRc
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SUPERIOR
D Centiksiz darbe D Centikli darbe
toklugu toklugu

Sertlestirme Ortami
Sicak Yag (80 °C)
Kademeli Sogutma (200°C ya da-500-550°C)
Vakum

Yiiksek hizda gaz sirkiilasyonlu atmosfer

Menevisleme
En disik menevis siresi 2 saat
En az 3 menevis

Tokluk igin riskli bélge: 450-550 °C

Tokluk Egrisi

Darbe toklugu,J
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