Uddeholm Vancron 40

ISO/DIN AISI Teslim Sertligi
Patent Patent 300 HB
Ozellikleri

e Kaplama yapilmaksizin yliksek sivanma ve
adhesif asinma dayanimi,

e AJiz atmasi ve kiriimaya karsi yiksek direng,
e Yiizey islemlerine uygunluk,

e Tel ve dalma erozyona uygunluk,

e Cok iyi 1sil islem 6zellikleri,

e Isil islemde mikemmel 6lgl sadakati,

o lyi islenebilirlik,

e Iyi taglanabilirlik,

Mekanik Ozellikler

Sertlik Basma Dayanimi
(HRc) (MPa, N/mm?2)
60 2500
62 2700
64 3000

Darbe Toklugu (J) 60 HRc

15

Fiziksel Ozellikler

S LALS 20 200 400
°C
Yogunluk

7,70 - -
(g/cm®)

Isil Genlesme 11,1%¥10° 11,9%10°
Katsayisi
Isil iletkenlik
- 21 2
(W/m°C) >
Elestiklik Moddlu 5,00 201500 195000
(MPa)
Ozgiil Isi

(3/kg*C) a0 - :

Ozel Alasim

Uygulama Alanlari

Ozellikle derin gekme ve form verme
uygulamalarinda kaplama ihtiyaci olan
islemlerde kaplama yapmaksizin uzun émurlt
olarak kullanilabilir. Ostenitik ve ferritik
paslanmaz celiklerde, yumusak celiklerde ve
aliminyum uygulamalarinda kaplama
yapilmaksizin gok iyi sonug verir. Genel
uygulama alani olarak kesme ve form verme,
soguk ekstriizyon, derin cekme ve toz
presleme siralanabilir.

Yizey Islemleri

Vancron 40 ozellikle kaplama yada diger
ylzey islemlerini yapmaksizin kullaniimasi
icin 6zel olarak gelistirilen yeni nesil bir soguk
is takim celigidir. Dlslk akim, ylksek
frekansta erozyona tabi tutulmasi énerilir.
Erozyondan sonra malzeme parlatilmali ve
yaklasik olarak 535 °C’de gerilim giderme
islemi uygulanmalidir.




Isil Islem

islem Sicaklik
Yumusak
900 °C/10 h
Tavlama
Gerilim
) 650 °C-700 °C/2 h

Giderme

Sertlestirme
Onisitma 600°C-650 °C/ 850°C-900 °C
Ostenitleme 1000 °C-1100 °C/30 dak
Ostenitleme Tutma Menevis Oncesi

Sicakhigr [°C] Siiresi [dak] Sertlik [HRc]

1000 30 58
1020 30 62
Menevis

Sodguk is uygulamalarinda her dstenitleme
sicakliginda Vancron 40in 560 °C’de
menevislenmesi 6nerilir. En az U¢ menevis
yapilmali ve her menevis igin malzeme kesitine
bagh olarak en az iki saat olacak sekilde
ayarlanmalidir. Menevis géren malzeme oda
sicakliginda sogutulmalidir. Bu cevrim
uygulandiginda malzemede %3’den daha az
artik 6stenit kalacaktir.

Olgli Degisimi

Sertlestirme Ortami
Tuz Banyosu
Kademeli Sogutma (530-560 °C)
Vakum

Basingh Hava-Gaz

Menevisleme
En distk menevisleme sicakligi: 560 °C
En disik menevisleme siresi: 2 saat

En az 2 menevis

Tokluk Karsilastirmasi

Darbe toklugu, J

40

60 HRc'de

30

20

—

VANCRON 40 1.2379

Sertlestirme ve menevisleme sonrasi 6l¢li degisimi:

Isil islem 950 °C-1100 °C'de 6stenitleme ve 3 x 1h 560 °C'de menevis
Numunede 6lct degdisimi: Tum yonlerde % +0.04 ila % +0.13 mm arasindadir.
Numune Boyutlari: 50x50x50 ve 100x40x20 mm

ik baski

13 milyonuncu baski




