Uddeholm Vanadis 30

ISO/DIN AISI Teslim Sertligi
1.3207 PM - 300-320 HB
Ozellikleri

e Toz metalurjik yiuksek hiz geligi,

e Cok yuksek sicak sertlik

e Cok yuksek menevis direnci,

o Yiksek tokluk ve yliksek asinma direncinin
mikemmel birlikteligi,

e Son derece temiz ve homojen mikroyapi,
e Her yonde es 6zellikler,

e Yiksek sertlesebilirlik,

e Isil islemde 6lgl sadakati,

e Yiizey islemlerine uygunluk.
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Fiziksel Ozellikler

Sicaklik 20 400 600
°C

Yogunluk 8,04 7,93 7,88
(g/cm?)

Isil Genlesme B 11,8%10° 12,3*10°
Katsayisi
Isil iletkenlik

e — 22 26 25

Elestiklik Moduild 000 241000 192000
(MPa)
Ozgiil Isi

420 510 600
(3/kg*°C)

C Cr Mo \" w Co
1,28 4,20 5,00 3,1 6,40 8,5

Uygulama Alanlari

Kaliptan gok uzun 6miur ve ylksek nitelikli
parca istenen soguk is uygulamalarinda,
kesme adizlarinda sicakligin 200 °C'nin {zerine
ciktigi uygulamalarda kullanilir. ince zmbalar
gibi hem egme hem de basma mukavemetinin
istendigi yerlerde tercih edilir. Ayrica; CNC
tezgahlarinda, yuksek hizli isleme
merkezlerinde 610 zamani en aza indirmek
igin, torna kalemi, freze gakisi vb. her turla
kesici takim igin Vanadis 30 ideal bir
malzemedir.

Yizey Islemleri

Nitrirleme ile ylzey sertligini arttirmak
bdylece de kaliptaki asinma, yapisma ve
erozyonu geciktirmek mimkindidr. Buna
karsin, nitrirlenmis tabaka kirilgan olup,
toklugu ve 1sil sok direnci de azalir. Nitriirleme
sicakligi sertlestirmede uygulanan en dustk
menevis sicakhdinin 50 °C altinda olmalidir.

EDM

Sertlestirilmis ve Menevislenmis durumda
"disuk akim-yuksek frekans" ile dalma
yapilmali ve erozyon sonrasi malzeme
parlatiimaldir. Ayrica EDM sonrasi 535 °C'de
bir menevis daha yapilmasi tavsiye edilir.



Isil Islem

islem Sicaklik
Yumusak
850 °C-900 °C
Tavlama
Gerilim
) 600°C-700°C
Giderme
Sertlestirme
Onisitma 450°C-500°C/850°C-900°C

Ostenitleme 1050°C-1180 °C

Ostenitleme Tutma Menevis Oncesi
Sicakhigr [°C] Siiresi [dak] Sertlik [HRc]

1050 30 62

1180 30 67
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Olgu Degisimi

Isil islem ve menevis sonrasi 8lcli degisimi:

Sertlestirme Ortami
Tuz banyosu
Kademeli sogutma

Vakum (540 °C)

Menevisleme
En dusiik menevisleme sicakligi: 560°C
En disik menevis slresi 2 saat

En az 3 menevis

Sertlestirme Egrisi
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Isil Islem: 1050°C-1140 °C ve 560 °C’de 3 defa menevis.
Numune 6lglsi: 80x80x80 mm / 100x100x25 mm
Olcli Degisimi: Her yénde uzama + % 0, 03-%0,13



