Uddeholm Vanadis 23

ISO/DIN AISI Teslim Sertligi
1.3344 PM M3:2 PM 260 HRB
Ozellikleri

e Toz metalurjik yiuksek hiz geligi,

e Yuksek sicak sertlik/menevis direnci,

e Yiksek tokluk ve yltksek asinma direncinin
mukemmel birlikteligi,

e Yiiksek sivanmali (adhesif) asinma ve abrasif
asinma (karisik asinma) direnci,

e Son derece temiz ve homojen mikroyapi,
e Her yonde es dzellikler,

e Yiksek sertlesebilirlik,

e Isil islemde 6lgl sadakati,

e Ylzey islemlerine uygunluk
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Fiziksel Ozellikler
Stcaklik 20 200 400
C
Yogunluk 7,98 7,87 7,80
(g/cm?)

Isil Genlesme B 12,1%10° 12,7*10°
Katsayisi
Isil iletkenlik

e — 24 28 27

Elestiklik Moduld 5,000 205000 184000
(MPa)

Ozgiil Isi

420 510 600
(3/kg*°C)

C Cr Mo \" w
1,28 4,20 5,00 3,1 6,40

Uygulama Alanlari

Kaliptan gok uzun 6miur ve ylksek nitelikli
parga istenen soguk is uygulamalarinda ve
Ozel ylksek sicaklik uygulamalarinda kullanilir.
Vanadis 23, 6zellikle karisik asinmanin yada
abrasif asinmanin yani sira adiz dénmesinin
(deformasyon) baskin sorun olarak gorildagui;
kesme ve hassas kesme, orta ve ylksek
karbonlu celikler, kesme, soguk haddelenmis
bant saclar, toz presleme kaliplar ile, bicaklar
ve bazi asindiricl plastik kaliplarinda énerilir.

Yizey Islemleri

Vanadis 23, gerek asinma dayanimi daha da
arttirmak gerekse de surtiinme katsayisini
disirmek amaciyla yluzey sertlestirme
(Nitrarleme) ve kaplama (PVD, CVD)
islemlerine son derece uygun bir celiktir.
Dikkat edilmesi gereken nokta, 1sil islemde
uygulanan en yliksek menevis sicakliginin 25
°C altinda bu igslemlerin yapiimasidir.
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Nitrasyon Derinligi (Nitrokarbirizasyon 570 °C)

EDM

Sertlestirilmis ve Menevislenmis durumda
"disuk akim-ylksek frekans" ile dalma
yapilmali ve erozyon sonrasi malzeme
parlatiimahdir. Ayrica EDM sonrasi 535 °C'de
bir menevis daha yapilmasi tavsiye edilir.



Isil Islem

islem Sicaklik
Yumusak
850-900 °C

Tavlama
Gerilim

) 600-700 °C
Giderme

Sertlestirme

Onisitma 450-500 °C ve 850-900 °C
Ostenitleme 1050-1180 °C
Ostenitleme Tutma Menevis Oncesi

Sicaklhigr [°C] Siiresi [dak] Sertlik [HRc]
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Menevis Diyagrami
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Menevisleme Sicaklig
Olgu Degisimi

Isil Islem 1050-1130 °C'de 6stenitleme ve
3 x 1h 560 °C'de menevis

Numunede 06l¢l dedisimi: Tum yonlerde
+0.03% ila +0.13 mm arasindadir.
Numune Boyutlari: 808x80x80 ve
100x100x25 mm

Sertlestirme Ortami

Vakum (ytiksek basingh gaz 2-5 Bar)
Kademeli Sogutma (550 °C)

Basingl Hava Gaz

Menevisleme
En duslik menevis sicakhgi: 560 °C
En dusik menevis siliresi 1 saat

En az (g menevis

Sertlestirme Egrisi

Nihai Sertlik HRC
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