Uddeholm Unimax

ISO/DIN AISI Teslim Sertligi
Patent Patent 185 HB
Ozellikleri

e TUm yonlerde mikemmel stineklik ve tokluk,
e Iyi asinma dayanimi,

e Isil islemde mikemmel 6lcl sadakati,

e Iyi menevis dayanimi,

e 1yi sicak mukavemet,

e Iyi yorulma dayanimi,

e Mikemmel parlatilabilirlik.

Mekanik Ozellikler

Sertlik Basma Dayanimi  Akma Dayanimi

(HRc) (MPa) (MPa)
54 1720 N/mm?2 2050 N/mm?2
56 1780 N/mm?2 2150 N/mm?2
58 1780 N/mm? 2510 N/mm?2

Fiziksel Ozellikler

Sicaklik 20 200 400
°C

Yogunluk 7,79 7,86 781
(g/cm?)

Isil Genlesme _ 11,5%10° 12,3*10°
Katsayisi
Isil iletkenlik

F . - 25 28

Elestiklik Moduld . 3000 192000 180000
(MPa)

Ozgiil Isi

(3/kg*C) a0 - :

C Si Mn Cr Mo \")
0,5 0,2 0,5 5,5 2,5 0,5

Uygulama Alanlari

Unimax takviyeli plastiklerin enjeksiyon
kaliplarinda, sicak dévme kaliplarinda gekirdek
olarak, agiz dokilmesi ve kirilma gorilen
kalin kesme ve dilme bigaklarinda ve ylksek
sertlik ve menevis dayaniminin gerektigi
ugulamalarda kullanilabilir.

Yizey Islemleri

Nitrirleme ile ylzey sertligini arttirmak
bdylece de kaliptaki asinma, yapisma ve
erozyonu geciktirmek mimkindidr. Buna
karsin, nitrirlenmis tabaka kirilgan olup,
toklugu ve 1sil sok direnci de azalir. Bu nedenle
metal enjeksiyon ve dovme kaliplarinda 6zel
sartlar disinda sadece magalarda
kullanilmalidir. Nitrirleme sicakligi
sertlestirmede uygulanan en disik menevis
sicakliginin 50 °C altinda olmalidir.

Kaynak

On 1sitma sicakligi ve elektrot segimi dogru
yapilmis, iyi bir kaynak dikisi hazirlhidi yapilmis
ise bu geligin kaynadi da iyi sonug verir.
Asadida kaynak sonrasi ortaya cikan sertlikler
kaynak metoduna ve elektrot tipine bagli
olarak verilmistir.

Kaynak Kaynak Elektrot/ Kaynak
Metodu Sicakhigi Tel Tipi  Sonrasi Sertlik
ARK . UTPADUR 600
Kaynagi 1°°C  uTPA73G2 48-51 HRe

. UTP67S
TIG 510 °C i 55-58 HRC



Isil Islem

islem Sicaklik Sertlestirme Ortami
Yumusak 850 °C
Tavlama Tuz Banyosu
Gerilim o .
Giderme 650 °C Kademeli Sogutma (500-550 °C)
Sertlestirme Vakum

Onisitma 600-650 °C/ 850-900 °C Basingh Hava-Gaz
Ostenitleme 1000 °C/ 1025 °C

Menevisleme
Ostenitleme Tutma Menevis Oncesi

En distik menevisleme sicakligi: 525 °C
Sicakhigr [°C] Siiresi [dak] Sertlik [HRc]

1000 30 61 En dusik menevisleme siliresi: 2 saat

1025 30 63 En az 3 menevis

Menevis Diyagrami Tokluk Egrisi

Sertlik, HRc Artik Ostenit, %
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Menevis sicakhdi (2x 2h)

Olcli Degisimi Sertlestirme Egrisi

Sertlik, HRc Artik Ostenit %
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