Uddeholm Sverker 21

ISO/DIN AISI Teslim Sertligi
»1,2379 » D2 210 HB
Ozellikleri

e Yiksek asinma direnci,

e Yliksek basma dayanimi,

e Yiksek tokluk,

e Yiksek sertlesebilirlik,

¢ Yliksek menevis direnci,

e Isil islemde mikemmel boyutsal kararhlik,
e Nitrirleme,

e PVD gibi ylzey islemlerine uygunluk,

e ikincil sertlik 6zelligi.

Mekanik Ozellikler

Basma Dayanimi,

Sertlik (HRc) Rc0.2 (Mpa, N/mm?2)

62 2200
60 2150
55 1900
50 1650

Fiziksel Ozellikler

Sicakhik

oc 20 200 400
Yogunluk
7700 7650 7600

(kg/m?)

12.3*10°
Isil Genlesme : 12%10°
Katsayisi 11.2*%10°
Isil Iletkenlik 20 51 23

(W/m°C)

Elestiklik Moduld ., 500000 180000
(MPa)
Ozgiil Isi

(3/kg*C) 40 - :

C Mn Cr Mo \") Si
1,55 0,4 11,8 0,8 0,8 0,3

Uygulama Alanlari

Tokluk istenen 6 mm'ye kadar metal sac
kesme, koparma, ezme, sivama, derin gekme
kaliplarinda; soguk ekstriizyon takimlarinda;
aluminyum, ginko tdp imal kaliplarinda;
ovalama taraklarinda; markalama
takimlarinda; civata, somun, pergin Gretiminde
delici-sisirici olarak; ezme ve profil ile boru
imal makaralarinda; ahsap frezelerinde;
asindiricl plastiklerde plastik kaliplarinda ve
plastik kesme-ufalama bigaklarinda kullanihr.

Yizey Islemleri

Yiksek sicaklik menevisinin ardindan
uygulanmasi gereken Nitrtrleme ile ylzey
sertlestirme ile asinma dayanimini arttirmak,
sivanma ozelligini gelistirmek, mimkundur.

Nitriirleme Nitriirleme Derinlik
Sicakhigi °C Siiresi (saat) (mm)
525 20 0,25
525 30 0,30
Kaynak

On 1sitma sicakligi ve elektrot segimi dogru
yapilmis, iyi bir kaynak dikisi hazirligi yapilmis
ise bu celigin kaynadi da iyi sonug verir.

Kaynak Kaynak Elektrot/ Kaynak
Metodu Sicakhigi Tel Tipi Sonrasi
ARK Inconel 625 380 HB
Kaynagi  200-250 UTP 67S 55-58 HRc
MMA °C Castolin 2 56-60 HRc
(SMAW) Castolin 6 59-61 HRc
Inconel 625 280 HB
UTPA 73G2 53-56 HRc
TIG 3((:)0-250 UTPA 67S 55-58 HRc
UTPA 696 60-65 HRc
Castolin 5 60-64 HRc



Isil Islem

islem Sicaklik
Yumusak
850 °C

Tavlama
Gerilim

) 650 °C
Giderme

Sertlestirme

Onisitma 650- 750 °C
Ostenitleme 990-1050 °C
Ostenitleme Tutma Menevis Oncesi

Sicakhigr [°C] Siiresi [dak] Sertlik [HRc]

990 60 63

1030 30 65

Menevis Diyagrami

Sertik HRC Artik Ostenit %
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Olcu Degisimi

Sertlestirme Ortami

Yag (Sadece basit geometrili kaliplarda)

Kademeli Sogutma (180-500°C/ hava)

Vakum (ytksek basingl gaz)

Basingli-Hava Gaz

Menevisleme

En duslik menevis sicakhgi: 180 °C

En disik menevis slresi 2 saat

En az 2 menevigleme

Ostenitleme Sicakligi-Sertlik Iliskisi
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Ostenitleme Sicakligi

40

30

20

10

1020 °C, 30 dak ostenitlenmis ve vakumda 2 bar basingla sertlestirilmis; 80x80x80 mm

boyutlarindaki numunede 6lgt degisimi

Sertlestirme'de Olusan Ol¢li Degisimi:

Olgti Degisimi, %
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Boyca Ence Kalinlikga

Menevis Sirasinda Olusan Olcli Dedisimi:

Olgii Degisimi %
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