Uddeholm Sleipner

ISO/DIN AISI Teslim Sertligi
Patent Patent 235 HB
Ozellikleri

e Yiksek asinma dayanimi,

o Adiz doklilmesine karsi yliksek direng

e Yiksek tokluk,

e Iyi basma dayanimi,

e Ylksek sicaklik menevisi ardindan yuksek
sertlik olanadi,

e Iyi menevis direnci,

e lyi tel erozyon 6zellikleri,

e Kolay islenebilir ve taslanabilir olma 6zelligi,
o Isil islemde ylksek boyutsal kararllik,

e Ylzey islemlerine uygunluk,

e Kolay kaynak edilebilirlik.

Mekanik Ozellikler

Sertlik Basma Dayanimi
(HRc) (MPa, N/mm?2)
50 1700
55 2050
60 2350
62 2500
64 2650

Fiziksel Ozellikler

Sicaklik 20 200 400
°C

Yogunluk 7,73 7,68 7,60
(g/cm?)

Isil Genlesme B 11,6%10° 12,4*10°
Katsayisi
Isil iletkenlik

W/mc) - 20 25

Elestiklik Moduld 000 190000 180000
(MPa)
Ozgiil Isi

(3/kg*C) 40 - :

C Si Mn Cr Mo \")
0,90 0,90 0,50 7,80 2,50 0,50

Uygulama Alanlari

Sleipner genel kullanim amacgl bir soguk is
takim celigidir. Abrasif asinma ve adiz
dékilmesi hasarlarinin her ikisinin birden
gorualdiga uygulamalar icin mtukemmel bir
¢bzumdur. Ayrica yuksek sicaklik menevisine
uygun oldudu icin tel erozyon ile kesim
sirasinda olusan catlaklara karsi isil islemciye
onlem alma olanadi yaratir. Benzer sekilde
nitrirleme, PVD ile TiN, CrN gibi yuzey
kaplama tekniklerine de uygundur. Plastik
kaliplarinda Sleipner sert ve katkil plastikler
ile gok ylUksek baski &mri beklenen enjeksiyon
kaliplarinda da kullanilabilir.

Yizey Islemleri

Sleipner 6zel olarak yiizey kaplama islemlerine
uygun bir takim celigidir. Nitrirleme ve
Nitrokarbirleme ile ylzeyde yaklasik 1100
HV0.2 kg'lik bir tabaka olusturulabilir.
200-500 °C arasindaki PVD kaplama ile
asinma dayanimi ve sarmaya karsi direnci
o6nemli dlgude arttirilabilen bir gelik olup ayrica
CVD'ye de uygundur.

Kaynak

Kaynak Elektrot/ Kaynak

Metodu Tel Tipi Sonrasi

ARK Type AWS E 312 300 HB

Kavnad UTP A67S 55-58 HRc

ynag UTP A696 60-64 HRc

L Casto Tig 5 60-64 HRc
Type AWS E 312 300 HB
Castolin 2

TIG uTP67S gg gz :Ec
Castolin 6 - ¢
UTP69 60-61 HRc
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Ostenitleme

Ostenitleme
Sicakhigr [°C]

1030

1075

Sicakhik

850 °C’den 650°C saatte 10°C
hizla sogut ve havaya birak

650 °C’den 2 saat 500°C yavas
sogut ve havaya al

Sertlestirme

650-750 °C

950-1080 °C

Tutma
Siiresi [dak]

30

30

Menevis Diyagrami

Menevis Oncesi
Sertlik [HRc]

64

62
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Sertlestirme Ortami

Yag

Kademeli Sogutma (500-550 ve 200-350 °C)

Basingli-Hava Gaz

Menevisleme

En distik menevis sicakhgi: 180 °C

En disik menevis slresi 2

En az 2 menevis
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