Uddeholm Nimax

ISO/DIN AISI Teslim Sertligi
Patent Patent 38-40 HRc
Ozellikleri

e Onsertlestirilmis plastik kalip geligi,
e Mikemmel islenebilirlik,

e Cok iyi parlatilabilirlik,

e Saf ve homojen mikroyapi,

e Homojen sertlik,

e Yiksek tokluk,

e Kolay kaynak yapilabilme,

¢ Nitrasyona uygunluk,

¢ Onisitma yapmaksizin kaynak edilebilme,
e Erozyona uygunluk ve beyaz tabaka
olusmamasi.

Mekanik Ozellikler

Akma Basma
Dayanimi Dayanimi
(MPa, N/mm?2) (MPa, N/mm?2)

Cekme
Dayanimi
(MPa, N/mm2)

785 1000 1200

Sicaklik °C Darbe Toklugu (J3)

20 45
100 120
200 130

Fiziksel Ozellikler

Sicakhik 20 500
°C
Yogunluk

7,8
(g/cm®)

Ozel Alasim

Uygulama Alanlari

Nimax, 38-40 HRc sertlik dederine sahip
olmasina ragmen son derece kolay islenebilen
bir kalip celigidir. Ayni sertlik degerine sahip
malzeme grubu igerisinde en ylksek
islenebilme yetenedine sahip malzemedir.
Mukavemet dederi Impax Supreme ve
standart 1.2738’den ylksek oldugu igin
¢bkme, ezilme, asinma gibi problemleri ¢bzer;
yiuksek toklugu sayesinde kalibin servis
Oomrind uzatir. teslim sertliginde kullanilan
Nimax, sulama ihtiyacini ortadan kaldirir;
kalip maliyetinden ve zamandan tasarruf
saglar.

Yizey Islemleri

Nimax, ¢ogu uygulamada ylksek sertlik
dederine bagh asinma direnciyle Nitrasyon
gereksinimini ortadan kaldirir; ancak ihtiyag
halinde nitriirlemee ile ylizey sertligini
arttirmak boéylece kaliptaki asinma, yapisma
ve erozyon direncini daha da artirmak
mimkundir. Ancak nitriileme sicakhidi 6zeldir.
En fazla 480 °C'dir.

Kaynak

Impax kaynak elektrodu ile ve dzellikle de
Impax ve Nimax TIG kaynak telleri ile
muikemmel bir kaynaklanabilirlik 6zelligi vardir.
Onisitma ya da kaynak sonrasi gerilim giderme
yapilmayabilir. Fakat 6zellikle buytk kaliplarda
450 °C'de 2 saat gerilim giderme yapilmasi
Onerilir.

Isil Genlesme
Katsayisi

Isil iletkenlik
(W/m-°C)

Elestiklik Modiilu
(MPa)

Ozgiil Isi
(3/kg°C)

12,4*10°

23

205000

460

Kaynak On Isitma Elektrot/
Metodu Sicakhig: Tel Tipi
ARK ik IMPAX TIG WELD
Kaynagi NIMAX TIG WELD
TIG Yok IMPAX TIG WELD

Gerilim Giderme Sicakhg:

450°C/2h



Isil Islem

islem Sicaklik °C/h

Gerilim Giderme 450/2

Sertlestirme

Nimax’in teslim sertliginde kullaniimasi
dnerilmektedir. Ozel ve tamamen farkl bir
yontemle sertlestirilen Nimax'in sertliginin isil
islemle arttirllmasi uygun degildir. Ayrica sertligi
dusurerek toklugunu arttirilamaz.
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