Uddeholm Mirrax ESR/Stavax Supreme

ISO/DIN AISI Teslim Sertligi
Patent 420 Mod. 250 HB
Ozellikleri

e Yiksek korozyon dayanimi,
e 1yi tokluk ve siineklik,

e Iyi asinma direndi,

e Cok iyi 1sil islem Ozellikleri,
e Mikemmel parlatilabilirlik,
e Erozyona uygunluk,

e Kolay kaynak edilebilirlik.

Mekanik Ozellikler

Sertlik Basma Dayanimi  Akma Dayanimi
(HRc) (MPa, N/mm?2) (MPa, N/mm?2)
45 1500 1200
50 1780 1290

Fiziksel Ozellikler

S LALS 20 200 400
°C
Yogunluk

7,74 - -
(g/cm®)

Isil Genlesme 11,1%10° 11,7%10°
Katsayisi
Isil iletkenlik

- 2 24
(W/m*C) 0
Elestiklik Modiilii

(MPa) 210000 200000

180000

Ozgiil Isi

(3/kg*C) a0 - :

C Si Mn Cr \" N Ni
0,24 0,30 0,50 13,6 0,4 0,12 1,30

Uygulama Alanlari

Korozyon dayanimi istenen enjeksiyon
kaliplarinda (PVC Enjeksiyonu), PVC
ekstriizyonunda, ylksek ylzey kalitasi istenen
optik ve seffaf pargalarin Gretiminde, ylksek
tokluk/ suneklik ihtiyaci olan komplex
enjeksiyon kaliplarinda ve asinma
dayanimindan dolayi, takviyeli plastiklerin
enjeksiyon kaliplarinda kullaniimaktadir.

Yizey Islemleri

PVD ve nitrasyona uygun olmasina ragmen
korozyon dayanimini distirecedinden bu tarz
ylizey islemleri Onerilmemektedir.
Sertlestirlmis ve menevislenmis kosullarda
Mirrax ESR’nin parlatilabilirligi cok iyidir.
Dikkat edilmesi gereken ise kiigiik adimlarla
bu islerin yapilmasidir. Béylece hem
portakallanmadan kaginilmis olunur hem de
ok daha iyi parlak ylizey elde edilmis olunur.
Ayrica yapisi istenmeyen kalintilardan
arindinildigindan daglama 6zelligide cok iyidir.

Kaynak
Kaynak Kaynak Elektrot/ Kaynak
Metodu Sicakhigi Tel Tipi  Sonrasi Sertlik
kaynas  2s0C  welp SS6HRC
TIG 200- STAVAX 54-56 HRc

250 °C TIG-WELD



Isil Islem

islem Sicaklik
Yumusak
740 °C

Tavlama
Gerilim

. 650°C/2h
Giderme

Sertlestirme

Onisitma 600-920 °C
Ostenitleme 1000-1025 °C
Ostenitleme Tutma Menevis Oncesi

Sicakhigr [°C] Siiresi [dak] Sertlik [HRc]

1000 30 54+2

1020 30 55+2
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Menevis Sicakligi 2x2h

Sertlestirme Ortami
Tuz banyosu Onerilmemektedir
Vakum

4-5 bar sogutma

Menevisleme
En duslik menevisleme sicakligi: 250 °C
En disik menevisleme siresi: 2 saat

En az 2 menevis

Korozyon Dayanimi

Goreceli korozyon dayanimi
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