Uddeholm Hotvar

ISO/DIN AISI Teslim Sertligi
Patent Patent 210 HB
Ozellikleri

e Cok yuksek sicak sertlik,

e Cok yuUksek sicak mukavemet
e Iyi sicak asinma direnci,

e Yiksek menevis direnci

e 1yi yiiksek sicaklik 6zellikleri
e Yiksek tokluk ve siineklik

e Yiksek isil yorulma direnci

e Cok iyi 1sil iletkenlik

e Ylzey islemlerine uygunluk

Mekanik Ozellikler

Sertlik Akma Dayanimi  Cekme Dayanimi

(HRc) (MPa, N/mm2)  (MPa, N/mmz2)
54 1800 2100
56 1820 2200
58 1850 2300

Fiziksel Ozellikler

S LALS 20 400 800
°C

Yogunluk 7,8 7,77 7,6
(g/cm®)

Isil Genlesme

- *10° *x1 06
Katsayisi 12,6*%10° 13,2*10

Isil iletkenlik

F . 31 33 33

Elestiklik Modiili

(MPa) 210000 180000 140000

Ozgiil Isi
(3/kg°C)

C Si Mn Cr Mo S
0,55 1,00 0,75 2,60 2,25 0,85

Uygulama Alanlari

Hotvar, sicak aginma ve plastik deformasyonun
(cokme/ezilme/sisme) gozlendigi her tarli
sicak is uygulamasina ¢6zim olabilen bir
takim celigidir. Ozellikle 650 °C'ye kadar olan
uygulamalarda ¢ok basarilidir. Otomatik ve
progresif sicak dovme, 1lik dévme kaliplari
sicak sisirme kaliplari, sicak ezme, kapali
kalipta dévme, sicak kalibrasyon ve dogrultma
Al ekstriizyon kalip ve takimlari, zamak
enjeksiyon kaliplari ve sicak zimbalama da
kullanihr.

Yizey Islemleri

Nitrirleme ile ylzey sertligini arttirmak
bdylece de kaliptaki asinma, yapisma ve
erozyonu geciktirmek mimkindidr. Buna
karsin, nitrirlenmis tabakanin toklugu dusuk,
kirilgan olup, 1sil sok direnci duguktir. Hotvar'in
nitrirleme karakteristigi 1.2344 tura
celiklerden daha iyidir ve yaklasik ylzey
sertligi 1000 HV 0.2 'dir. Nitriirleme sicakhgi
sertlestirmede uygulanan en disik menevis
sicakliginin 50 °C altinda olmalidir.

Kaynak

On 1sitma sicakligi ve elektrod segimi dogru
yapilmis ise bu malzemenin kaynadi iyi sonug
verir. Asagida kaynak sonrasi ortaya cikan
sertlikler kaynak metoduna ve elektrod tipine
gore verilmistir.

Kaynak Kaynak Elektrot/ Kaynak
Metodu Sicakhigi Tel Tipi Sonrasi Sertlik

ARK 325-375 QRO 90
Kaynagi  °C WELD >0-55 HRe
TIG 325-375°C %Féo 20 50-55 HRc



Isil Islem

islem Sicaklik
Yumusak
820 °C

Tavlama
Gerilim

) 650 °C
Giderme

Sertlestirme

Onisitma 480-600-850 °C
Ostenitleme 1050-1070 °C
Ostenitleme Tutma Menevis Oncesi

Sicakhigr [°C] Siiresi [dak] Sertlik [HRc]

Yag Hava
1050 30 61+1 59%1
1070 20 62+1 601
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Menevis Sicakligi °C

Hotvar'in menevis dayaniminin diger sicak is takim celikleri ile karsilastiriimasi

Toklu

Sertlestirme Ortami
Yag (80 °C)
Kademeli Sogutma (180-500°C)
Basingli-Hava Gaz

Tokluk igin Riskli Bélge

Menevisleme
En distik menevis sicakhgi: 180 °C
En disik menevis slresi 2 saat

En az 3 Menevis
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Degisimi

Kalip 6lglst buyidiaginde, garpilmanin ve
O0lgl degisiminin artacadlr géz 6nidnde
bulundurularak isil islemden 6nce boyda,
uzunlukta ve genislikte 0,4 mm pay birakilmasi
tavsiye edilir.



