Uddeholm Holdax

ISO/DIN AISI Teslim Sertligi
» 1.2312 4130-35 290-330 HB
Ozellikleri

¢ Onsertlestirilmistir,

e Cok iyi islenebilirlik,

e Homojen sertlik,

o Nitrlirleme ile ylzey sertlestirme

e Alev ve induUksiyon ile ylizey sertlestirme
e Iyi batma dayanimi

e Abrasif olmayan plastiklerde iyi aginma
dayanimi.

Mekanik Ozellikler

Sicaknk ~_Akma Cekme Basma
oc Dayanimi Dayanimi Dayanimi
(MPa, N/mm2) (MPa, N/mm2) (MPa, N/mm2)
20 750 800 850
20 950 1100 100
200 850 1000 900

Fiziksel Ozellikler

Sicakhik 20 200
°C
Yogunluk

7,80 7,75
(g/cm®)

Isil Genlesme

- *1 )6
Katsayisi 12,7%10

Isil iletkenlik
(W/m°C)

Elestiklik Modiilii
(MPa) 200000 195000
Ozgiil Isi

(3/kg*C) 460 :

C Si Mn Cr Mo S
0,4 0,4 1,5 1,9 0,2 0,07

Uygulama Alanlari

Holdax, 290-330 HB'ye 6n-sertlestirilmis ve
bu sertligine ragmen son derece kolay
islenebilen bir takim celigidir. Esas olarak
plastik ve metal enjeksiyon kaliplarinda kalip
tutucu (hamil) ve destek plakalar olarak
kullanilir. Ancak ylksek ylizey kalitesi
istenmeyen plastik uygulamalarda da kalip
cekirdegi olarak kullanilmasi mimkuindur.

Yizey Islemleri

Nitrirleme sonucunda kalip ylzeyinde
asinmaya direncli sert ve korozyona direncli
bir tabaka olusturulur. Bu tabaka 6zellikle
plastigin kaliba yapismasini 6nledigi (sarmayi
engelledidi) icin tercih edilir. Sert plastiklerde,
sicak yolluk gibi uygulamalarda asinma
dayancini artirmak igin yine nitrtrleme
uygulanabilir. Vakum nitrirleme ile kalip
ylzeylerinde yanma/tufal meydana gelmez
ve kalip yuzeyi bozulmadan islemden gikar,
bu da plastik kaliplari icin son derece 6nemlidir.
Ayrica, bu uygulamada higbir garpilma/élgu
degisimi meydana gelmemektedir. Kaynak
tavsiye edilmemektedir.

Siire  Derinlik Sertlik
(Saat) (mm) (Hv0.2)

Nitriirleme

10 0,20 750
510 °C’'de (Gaz)
Nitriirleme
30 0,30 750
510 °C’'de (Gaz)
Nitriirleme
60 0,40 750
510 °C’'de (Gaz)
Nitrokarbiirl
itrokarbiirleme 25 0,25 600
580 °C’'de (Gaz)
Nitrokarbiirl
itrokarbiirleme 0,15 650

580 °C’de (Gaz)



Isil Islem

islem Sicaklik
Yumusak
720°C /2 h
Tavlama
Gerilim
. 550°C/2h
Giderme

Sertlestirme

Onisitma 500-600 °C
Ostenitleme 850 °C / 30 dak.
Ostenitleme Tutma Menevis Oncesi

Sicakhigr [°C] Siuresi [dak]

Sertlik [HRc]

Teslim sertliginde kullaniimasi 6nerilmektedir.

Menevis Diyagrami
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HRC HB
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Sicaklik °C
Isleme

Kesme Parametreleri
Kesme Hizi, V. (m/dak)
Paso, f (mm/r)

Kesme, ap (mm)

Karbiir Tipi

500 600  700°C

Karbiir ile

Kaba isleme

130-160

0,3-0,6

2-6

P20-P40 (Kaplamal)

Sertlestirme Ortami

Yag

Kademeli Sogutma (180-500°C)

Basingli-Hava Gaz

Menevisleme

En duslik menevis sicakhgi: 180 °C

En disik menevis slresi 2 saat

Karbiir ile HSS ile
Hassas Isleme Hassas Isleme
160-210 25
-0,3 -0,3
-2 -2

P10-P20 (Kaplamalr)

ya da Sermet

Holrax, Gretim yonlndeki 6zel prosesler nedeniyle homojen bir S dagilimina ve Gniform bir sertlige
sahiptir. Bu nedenle islenebilirligi ayni kimsal bilesime sahip diger malzemelerden daha iyidir.



