Uddeholm Corrax

ISO/DIN AISI Teslim Sertligi
Patent Patent » 34 HRc
Ozellikleri

e Paslanmaz gelik,

e Cok yuksek korozyon direnci,

e Yiksek asinma dayanimi,

e Cok iyi parlatilabilirlik,

e Temiz ve homojen mikroyapi,

e EDM kolayhgi

e Sertlestirme esnasinda mikemmel élglisel
kararhhk,

e Cokelme sertlesmesiyle sertlesebilen
paslanmaz takim celigi

Mekanik Ozellikler

Sertlik Basma Akma Cekme
(HRc) Dayanimi Dayanimi Dayanimi
(MPa, N/mm2) (MPa, N/mm2) (MPa, N/mm?)

34 900 700 1100
40 1300 1000 1200
46 1600 1400 1500
50 1800 1600 1700

Fiziksel Ozellikler

S LALS 20 200 400
°C
Yogunluk

7700 - -
(kg/m?)

Isil Genlesme

*10 *106
Katsayisi 11,7*%10° 12,3*%10

Isil iletkenlik

e — - 18 21

Elestiklik Moduld 5,0, 190000 170000
(MPa)

C Mn Ni Cr Mo Al
0,03 0,3 9,2 12,0 1,4 1,6

Uygulama Alanlari

Korozyon direnci sayesinde PVC gibi korozif
plastiklerin sekillendirilmesinde, plastik
enjeksiyon ve ekstriizyon kaliplarinda kullanilir.
Asinma direnci sayesinde cam elyaf takviyeli
plastiklerin ya da diger sert/asindirici
plastiklerin enjeksiyon kaliplarinda kullanilir.
Parlatilabilirligi sayesinde glines go6zlugu
camlari, kamera mercekleri gibi pargalarin
Uretiminde kullanilir. Boyutsal kararlilig
sayesinde gok ince cidarli pargalarda, ylksek
Olgl hassasiyeti istenen parcalarin kaliplarinda
kullanihr.

Korozyon Direnci

Corrax, sertlesebilir bir paslanmaz gelik olup
korozyon dayanimi oldukga iyidir. Su, su
buhari, organik asitler, nitrat, karbonat ve
diger tuz ¢ozeltileri atagina karsi direnglidir.

Goreli Korozyon Direnci

CORRAX

1.2083
(~52 HRC)

1.2316
(~30 HRC)

2L [

Corrax'in korozyon direncinin diger paslanmaz celiklerle kiyaslanmasi.

Parlatma

Corrax, 6zel Uretim teknigi nedeniyle her
sertlik kosulunda cok iyi parlatilabilir bir
celiktir. Optik uygulamalarda dahi kullanilabilir.

EDM

Karbon igerigi cok dlsuk oldugu icin beyaz
tabaka olusumu son derece sinirlidir ve olusan
bozulmus ylzey diger celiklere gore cok daha
kolay yilizeyden uzaklastirilir.



Sertlestirme Diyagrami

Sertlik HRC
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Olcli Degisimi

Her bir yaslandirma proseduru igin ytzde 6lgu
degisimi asagidaki tabloda verilmistir. Burada
dikkat edilmesi gereken 6lcii dedisiminin
daima negatif yonde yani gekme bigiminde
gerceklestigidir. Bu durum plastik kalipgilarina
tasarim asamasinda blyuk kolayliklar saglar.

Isil Islem

Cozeltiye Alma Sertlik

Sicakhgi/Zamani (HRc)
525°C/4h 49-51 HRc
575°C/4h 44-46 HRc
600°C/4h 40-42 HRc

Corrax cokelme sertlesmesi ile sertlestirilebilen
bir celik olup teslim sertliginde kullaniimasi
onerilmektedir. Fakat daha yuksek sertliklerde
kullaniimasi gerekiyorsa yukaridaki bilgilerden
faydalanilarak 1sil islem vyapilabilir.

Tokluk Egrisi

Darbe enerjisi (J)
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