Uddeholm Calmax

ISO/DIN AISI Teslim Sertligi
Patent Patent 200 HB
Ozellikleri

e Yiksek tokluk,

e Iyi asinma direnci,

e Yiksek basma dayanimi,

e Yiksek sertlesebilirlik,

e Yiksek sivanma direnci,

o Iyi parlatilabilirlik,

e Kaynak yapilabilme,

e Alevle sertlesebilme 6zelligi,
e Isil islemde 6lgu sadakati.

Mekanik Ozellikler

Basma Dayanimi,

Sertlik (HRc) Rc0.2 (Mpa, N/mmz2)

60 2100
58 2000
56 1900

Fiziksel Ozellikler

S LALS 20 200 400
°C
Yogunluk

7700 7720 7650
(kg/m?)

Isi Genlesme ) 7x10¢ 12,0%10° 13,010

Katsayisi

Isil iletkenlik
- 27 2

(W/m°C) ’

Elestiklik Moduld o100 188000 185178
(MPa)

Ozgiil Isi

455 525 608
(3/kg*°C)

C Mn Ni Cr Mo \")
0,6 0,8 0,35 4,5 0,5 0,2

Uygulama Alanlari

Calmax, hem sodguk is hem de plastik
uygulamalarinda kullanilabilen bir takim
celigidir.

Soduk Is Uygulamalari: Yiksek toklugu ile
darbe cgeliklerinin kullanildigi her tarlG
uygulamada. Para, madalyon, gatal bigak
kesme ve form verme kaliplarinda; 6zel olarak
kalin sag kesme ve agir sekillendirmede;
derin cekme takimlarinda; haddelerde; giyotin
bicaklari ve diger endustriyel bicaklarda;
soguk ekstriizyon takimlarinda; penslerde.

Kaynak

Mikemmel kaynaklanabilirlik 6zelligi

Kaynak Kaynak Elektrot/ Kaynak
Metodu Sicakhg: Tel Tipi Sonrasi

ARK 200-250

” Calmax Weld 58-61 HRc
Kaynagi “C

200-250 Calmax TIG
TIG oc weld 58-61 HRc

Yizey Islemleri

Yuksek sicaklik menevisinin ardindan
uygulanacak Nitrirleme islemi ile ylzey
sertlestirme arttirmak, asinma ve sivanma
dayanimini gelistirmek ve mumkuandur.

Siire  Derinlik  Sertlik
(Saat) (mm) (HvO0.2)

Nitriirleme

18 0,20 1075
510 °C’'de

Calmax alevle veya indiksiyonla yuzey
sertlestirmeye son derece uygun bir malzeme
olup 6zellikle bu avantajindan dolayi otomotiv
sektoriinde ve kaporta kaliplarinda yaygin
olarak kullanilr.



Isil Islem

islem Sicaklik
Yumusak
850 °C

Tavlama
Gerilim

) 650 °C
Giderme

Sertlestirme

Onisitma 650-750 °C
Ostenitleme 940-980 °C
Ostenitleme Tutma Menevis Oncesi

Sicakhigr [°C] Siiresi [dak] Sertlik [HRc]

950 30 62

960 30 63

Menevis Diyagrami
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Menevisleme Sicakligi (2h + 2h)

Sertlestirme Ortami
Yag
Kademeli Sogutma (180-500°C)
Vakum (yuksek basingh gaz)

Basingli-Hava Gaz

Menevisleme
En duslik menevis sicakhgi: 180 °C
En disik menevis siliresi 2 saat

En az 2 menevis

Tokluk Egrisi

Charpy V Fracture toughness
Darbe Enerjisi, KV, (J) Kic, (MPasm)
60 60
50 50
40 40
Kic
/

30 / 30
20 KV // 20

10 10

200 250 300 350 400 450 500 550 600°C

Menevisleme Sicakhgi

100*100*25 mm boyutlarindaki numunede
sertlestirilmis ve menevislenmis durumda
(900 °C/30 dak. / Hava) o6lcli dedisimi: (Genel
olarak % 0.2 6lct degdisimi olacadi kabuli ile
hareket edilmelidir.)



