Uddeholm Caldie

ISO/DIN AISI Teslim Sertligi
Patent Patent 215 HB
Ozellikleri

e Adiz dokulmesi ve kiriimaya karsi mikemmel
direng,

e Cok iyi asinma dayanimi,

e Yiksek sertlik (60 HRc),

e Cok iyi 1sil islem 6zellikleri,

o Iyi islenebilirlik,

e Mikemmel parlatilabilirlik,

e Iyi menevis dayanimi,

e Iyi erozyon 6zellikleri.

Mekanik Ozellikler

Sertlik Basma Dayanimi
(HRc) (MPa, N/mm?2)
58 2230
60 2350
61 2430

Fiziksel Ozellikler

S LALS 20 200 400
°C
Yogunluk

7,80 - -
(g/cm®)

Isil Genlesme 11,6%10° 12,4*10°
Katsayisi
Isil iletkenlik

- 24 2
(W/m*°C) :

Elestiklik Modiili

(MPa) 213000 192000 180000

Ozgiil Isi

(3/kg*C) 40 - :

C Si Mn Cr Mo \")
0,70 0,20 0,5 5,0 2,30 0,50

Uygulama Alanlari

Caldie, agiz dokllmesi ve kirilmanin gok sik
goruldigu uygulamalarda, bu hatalari bertaraf
etmek igin ok iyi bir ¢ézimdur. Yuksek
sertlikte kullaniimaya uygun oldugundan gok
ylksek basma mukavemetide saglamaktadir.
Yiksek sertlikte, ylksek toklukta kullaniimasi
Caldie'yi kesme, form verme, soguk dévme,
toz presleme ve 6zellikle yliksek mukavemetli
sac uygulamalarinda problem c¢bézen bir
malzeme konumuna getirmektedir.

Yizey Islemleri

Nitrirleme ile ylzey sertligini arttirmak
bdylece de kaliptaki asinma, yapisma ve
erozyonu geciktirmek mimkidndidr. Buna
karsin, nitrirlenmis tabaka kirilgan olup,
toklugu ve 1sil sok direnci de azalir. Bu nedenle
metal enjeksiyon ve dévme kaliplarinda 6zel
sartlar disinda sadece magalarda
kullanilmalidir. Nitrirleme sicakligi
sertlestirmede uygulanan en disik menevis
sicakliginin 50 °C altinda olmalidir.

Kaynak

Kaynak Kaynak Elektrot/ Kaynak
Metodu Sicakhigr Tel Tipi Sonrasi
ARK UTP 69
Kaynagi fgo 250 UTP 67S 54-62 HRc
(SMAW) UTP 73G2

Caldie TIG-Weld

200-250 UTP A696

TIG °C UTP ADUR600 4762 HRe

UTPA 73G2

Kaynak sonrasi 510 °C’de 2 saat gerilim
giderme yapilmalidir.



Isil Islem

islem Sicaklik
Yumusak
820 °C
Tavlama
Gerilim
. 650 °C/2 h

Giderme

Sertlestirme
Onisitma 600-650 °C/ 850-900 °C
Ostenitleme 1000-1025 °C / 30 dak.
Ostenitleme Tutma

Sicakhigr [°C] Siuresi [dak]

1000 30 63

1020 30 64

Menevis Diyagrami
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Temperleme sicakhidi 2 x 2h

600 °c

Sertlestirme Ortami
Tuz Banyosu
Kademeli Sogutma (500 °C)
Vakum

Basingh Hava-Gaz

Menevisleme
En distk menevisleme sicakligi: 525 °C
En disik menevisleme siresi: 2 saat

En az 2 menevis

Agiz Dékiilmesi-Tokluk Iligkisi

Darbe toklugu

CALDIE SLEIPNER 1.2379
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