Uddeholm Arne

ISO/DIN AISI Teslim Sertligi
1.2510 01 190 HB
Ozellikleri

e Yiksek tokluk,

e 1.2842'ye gbre ylksek asinma dayanimi,
e Sertlestirmede yliksek 6lcli sadakati,

e Iyi islenebilirlik,

e Sertlestirme sonrasi yiksek sertlik (60HRc),
e Yagda sertlesebilme o6zelligi,

e Kolay isil islem,

Mekanik Ozellikler

Basma Dayanimi,

Sertlik (HRc) Rc0.2 (Mpa, N/mm?2)

62 2200
60 2150
55 1800
50 1350

Fiziksel Ozellikler

S LALS 20 200 400
°C
Yogunluk

7800 7750 7700
(kg/m?)

Isil Genlesme 11.7%10° 11.4%10°
Katsayisi
Isil iletkenlik

e — 32 33 34

Elestiklik Moduld 55,0, 185000 170000
(MPa)

Ozgiil Isi

(3/kg*C) 40 - :

C Mn Cr \" w
0,95 1,1 0,6 1,2 0,6

Uygulama Alanlari

1.2842 Yag celiginin kullanildigi batan kalip
ve takim uygulamalarinda, daha yuksek
asinma dayanimi elde edilerek kullanilabilir.
Icerdigi yiiksek W sayesinde, 1.2842'ye gére
daha ylUksek asinma direnci veren bir gelik
olup, kisa ve orta 6murlid kesme ve form
verme kaliplarina uygundur. Madeni esya
Uretiminde kullanilan pres takimlari, kaliplari,
makas adizlari, pafta kilavuz, vb. igin tercih
edilen bir gelik olup 1.2080'in gatlama ve agiz
dokllmesi gosterdigi yerlerde de tercih edilir.

EDM

Arne 50 mm’nin Gzerindeki tel erozyon
uygulamalarinda dider soguk is takim
celiklerine nazaran daha fazla gatlama riski
tasir ve buna isil islemde (en cok 52 HRc)
onlem alinmalidir. EDM sonrasi son menevisin
25 °C altinda bir ek menevis tavsiye edilir.

Kaynak

On 1sitma sicakligi ve elektrot segimi dogru
yapilmis, iyi bir kaynak dikisi hazirlidi yapilmis
ise bu geligin kaynadi da iyi sonug verir.
Asadida kaynak sonrasi ortaya cikan sertlikler
kaynak metoduna ve elektrot tipine bagli
olarak verilmistir.

Kaynak Kaynak Elektrot/ Kaynak
Metodu Sicakhigi  Tel Tipi Sonrasi
AWS E312 300 HB
ARK ESAB OK 53-54 HRc
Kaynad 200-250 84: 52 55-58 HRc
ynagh .. UTP 67 S 54-60 HRc
(L) Castolin 2 54-60 HRc
Castolin N- 102 54-60 HRc
AWS ER 312 300 HB
TIG 200-250 UTPA 67S 55-58 HRc
°C UTPA 73G2 53-56 HRc
Castotig 5 60-61 HRc



Isil Islem

islem Sicaklik
Yumusak Sicaklik 780 °C’den 650 °C saatte
Tavlama 15 °C hizla sogut ve havaya birak
Gerilim 650 °C’de 2 saat. 500 °C'ye yavas
Giderme sogut ardindan havaya al.
Sertlestirme

Onisitma 600- 700 °C
Ostenitleme 790-850 °C
Ostenitleme Tutma Menevis Oncesi

Sicakhigr [°C] Siuresi [dak]

Sertlik [HRc]

800 30 65
825 20 65
Menevig Diyagrami
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Menevigleme Sicakhidi (2h + 2h)

Olgu Dedisimi

Sertlestirme Ortami
Yag
Kademeli Sogutma (180-225°C) sonra havada
Vakum

Basingli-Hava Gaz

Menevisleme
En duslik menevis sicakhgi: 180 °C
En disik menevis siliresi 2 saat

En az 2 menevis

Ostenitleme Sicakligi-Sertlik Iliskisi
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Ostenitleme Sicaklig

100*100*25 mm boyutlarindaki numunede 6lgli degisimi,

a. Sertlestirme’de Olusan Olgii Degisimi (%):

Ende %

+0.03 ila
30 °C/Yag

+0.10
830 °C +0.04 ila

Martemperleme +0.12

Boyda %

+0.04 ila
+0.10
+0.06 ila
+0.12

Kalinhikta

+0.02

+0.02

b. Menevis Sirasinda Olusan Olgii Degisimi:

Olgii Degisimi
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Menevisleme Sicakhigi (2h + 2h)



