Uddeholm Alvar 14

ISO/DIN AISI Teslim Sertligi
»1,2714 6F3 42-44 HRc
Ozellikleri

e Onsertlestirilmis sicak is takim celigi,
e Yiksek tokluk ve siineklik,

e Yiksek isil gerilme direnci,

e Yiksek sertlesebilirlik,

e Nitrirlenme kabiliyeti,

e 42-44 HRc'ya 6n sertlestirilmis.

Mekanik Ozellikler

Basma Dayanimi,

Sertlik (HRc) Rc0.2 (Mpa, N/mm2)

36 1100

43 1350

Fiziksel Ozellikler

S LALS 20 200 400
°C

Yogunluk 7,8 7,74 7,68
(g/m?)

Isil Genlesme

- *10¢ *10¢
T 13.1*10° 13,9*10

Isil iletkenlik

) 36 36,5 36,8

Elestiklik Moduld ., ., 502000 185000
(MPa)

Ozgiil Isi
(3/kg°C)

C Si Mn Ni Cr Mo \"
0,55 0,3 0,7 1,7 1,10 0,5 0,10

Uygulama Alanlari

Alvar 14, onsertlestirilmis bir sicak is takim
celigidir. Dovme kaliplarinda gekirdek ve zarf
olarak kullanilir. Cekiglerde ve havali gekiglerde
ozellikle ylksek toklugu nedeniyle tercih edilir.
Vidali preslerde ise gérece disiuk adetli
kaliplarda tercih edilir. Ekstriizyon takimlarinda
dayama blogu ve bolster olarak kullanilir.
Asinma direncini arttirmak igin nitrirleme
ile ylzeyi sertlestirilerek kullanilabilir.

Yizey Islemleri

Nitrtirleme ile ylzey sertligini arttirmak
boéylece de kaliptaki asinma, yapisma ve
erozyonu geciktirmek mumkundur. Nitrirleme
sicakligi sertlestirmede uygulanan en dislk
menevis sicakhdinin 50 °C altinda olmalidir.

Kaynak

On 1sitma sicaklii ve elektrot segimi dogru
yapilmis, iyi bir kaynak dikisi hazirligi yapilmis
ise bu celigin kaynadi iyi sonug verir. Kaynak
sonrasl mutlaka gerilim giderme yapilmalidir.
Gerilim giderme parga isitildiktan sonra en
az 2 saat ve 350-400 °C arasinda
uygulanmalidir.

Kaynak Kaynak Elektrot/ Kaynak

Metodu Sicakhigi Tel Tipi Sonrasi
UTPA 73G4
Q:Kna,l 355'275 ESAB OK 340-390 HB
ynag Tigrod 13,22
UTP 73G4
TIG 320-250 ESAB OK 350-400 HB
83,28



Isil Islem

islem Sicaklik Sertlestirme Ortami

Yumusak 200 °C

Tavlama Yag

Gerilim . 5

Giderme 650 °C Kademeli Sogutma (250°C)
Sertlestirme Vakum (yutksek basingh gaz)

Onisitma 600-700 °C Basingl-Hava Gaz

Ostenitleme 830-870 °C

Menevisleme

Ostenitleme Tutma Menevis Oncesi

En duslik menevis sicakhgi: 180 °C
Sicakhigr [°C] Siiresi [dak] Sertlik [HRc]

850 30 58 En disik menevis slresi 2 saat

870 35 56 En az 2 menevis
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Islenebilirlik

Kesme Parametreleri Karbiir ile Karbiir ile
Kaba isleme Hassas Isleme
Kesme Hizi, V. (m/dak) 90-130 130-160
Paso, f (mm/r) 0,2-0,4 0,1-0,2
Kesme, ap (mm) 2-5 -2

Karbiir Tipi P20-P40 P10-P20



